%International. Interchar, 212

OPIS PRODUKTU

ZALECANY ZAKRES
STOSOWANIA

INFORMACJE
PRAKTYCZNE O
INTERCHAR 212

Epoksyd peczniejacy
Wysokiej jakosci grubopowtokowa, bezrozpuszczalnikowa, dwusktadnikowa, modyfikowana, peczniejaca epoksydowa farba
ogniochronna przeznaczona do konstrukcji stalowych wymagajacych ochrony przed pozarami celulozowymi.

Badana niezaleznie. Uznawana przez FM Approvals za produkt testowany zgodnie z ASTM E119. Badana takze zgodnie z UL
263 (do uzytku w warunkach zewnetrznych), BS 476 part 20-22, GOST (Rosja), GB14907 i AS1530.4 (1997).

Natozony w wytwérni konstrukcji przez wykwalifikowanych wykonawcéw, Interchar 212 osigga wymagang ochrone (np. 2
godz.) w jednej lub dwdch warstwach. Wyréb ma doskonate wtasciwo$ci antykorozyjne i mechaniczne. W przeciwienstwie do
wielu innych wyrobdéw Interchar 212 moze zapewni¢ catkowita ochrone przeciwogniowg konstrukcji bez farby nawierzchniowe;j.

Interchar 212 jest wyrobem naktadanym natryskiem i dziata bez potrzeby stosowania zbrojenia.

Pomaga zachowa¢ strukturalng wytrzymato$¢ konstrukcji stalowych podczas pozaréw typu celulozowego. Typowymi
konstrukcjami wymagajacymi tego rodzaju ochrony sg budowle ogéinodostepne dla ludzi, jak np. terminale lotnicze, obiekty
wypoczynkowe, uczelnie, centra zjazdowe i handlowe, kompleksy przemystowe, hotele.

Interchar 212 wykorzystuje technologie odpornych spoiw epoksydowych do mozliwosci wykonania systeméw ogniochronnych
zabezpieczajacych konstrukcje stalowe poza placem budowy, co pomaga w utrzymaniu wysokiej jakosci wykonania i utatwia
proces montazu konstrukcji na budowie.

Kolor Szary $redni

PONSk Wykonczenie matowe strukturalne

Objetosciowa 100%

zawartos¢ substancji

stalych

Typowa grubos'(; 2 mm - 8 mm (0.08-0.32 cala) (zalezy od wymaganej ochrony). Typowa grubo$¢

powtoki 3.5 mm (0.14 cala)

Wydajnos¢ teoretyczna 1 kg produktu Interchar 212 zapewni uzyskanie 1 mm powloki ogniochronnej na 1 m?
(przy naktadaniu dwukomponentowym agregatem natryskowym)

Wydajnos¢ praktyczna  Uwzglednic odpowiedni wspoiczynnik strat
GQStOé(’: 1 kg/l (8,3 Ib/gal) (Wielokomponentowy natrysk bezpowietrzny)

Metoda aplikacji Agregat do wielokomponentowego natrysku bezpowietrznego z podgrzewaczem (2K)
lub modyfikowany agregat jednottokowy do natrysku bezpowietrznego

Czas schniecia
Czas do natozenia tego samego

materiatu
Temperatura Pytosuchos¢ Petne wyschnigcie Minimum Maksimum
10°C (50°F) 16 godz. 24 godz. 24 godz. Przedtuzony*
15°C (59°F) 8 godz. 16 godz. 24 godz. Przedtuzony*
25°C (77°F) 5 godz. 12 godz. 12 godz. Przedtuzony*
40°C (104°F) 2 godz. 6 godz. 8 godz. Przedtuzony*
' Patrz: Definicje i Skréty International Protective Coatings
Wszystkie czasy schniecia zostaty podane dla typowej grubosci powtoki suchej rzedu 3,5 mm.
DANE OBJETE Temperatura Skiadnik A > 106°C (223°F); Sktadnik B > 106°C (223°F); Mieszanina
PRZEPISAMI zaptonu > 106°C (223°F)
Zawartosé lotnych 0.09 Ib/gal (11 g/l) EPA Metoda 24
zwigzkow 2 g/kg Dyrektywa UE o emisiji
organicznych rozpuszczalnikow
(Dyrektywa 1999/13/EC)
W celu uzyskania dalszych szczegotow, patrz: sekcja Charakterystyka Produktu.
. . ' p:
Protective Coatings Produkt dostepny na calym }/
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PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

APLIKACJA
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Wszystkie powierzchnie, ktére beda malowane powinny by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen. Przed
malowaniem powierzchnia musi by¢ oceniona i traktowana wg ISO 8504:2000.

Powierzchnie stalowe muszg by¢ oczyszczone strumieniowo-Sciernie i pokryte aprobowanym systemem gruntujgcym.
Czyszczenie strumieniowe powinno by¢ wykonane zgodnie z wymogami karty technicznej gruntu. Wymogiem ogélnym
jest czyszczenie strumieniowe do Sa2% (ISO 8501-1:2007) lub SSPCSP6 z koniecznoscig uzyskania
ostrokrawedziowego profilu chropowatosci. Profil po $rutowaniu powinien wynosié¢ co najmniej 50 mikronéw (2 milicale).
Dobér farby gruntujacej zalezy od $rodowiska, w ktérym bedzie eksploatowany system ogniochronny.

Interchar 212 jest tez odpowiedni do aplikacji na podtoza ocynkowane. Powierzchnie powinny byé przygotowane przez
omiatajgce czyszczenie strumieniowe, aby uzyska¢ szorstkg powierzchnie o standardzie zblizonym do Sa 1 (ISO 8501-
1), SSPC-SP7 lub NACE Nr 4. Typowo poprzez czyszczenie omiatajgce uzyskuje sie profil 15-25 mikronéw (0.6-1.0
milicala). Po czyszczeniu omiatajgcym powinien by¢ naniesiony odpowiedni grunt.

Mieszanie Przy aplikacji Interchar 212 modyfikowanym natryskiem hydrodynamicznym lub szpachlg
najpierw nalezy doktadnie wymieszaé zestaw Interchar 212 mieszadtem mechanicznym.
Poszczegolne sktadniki musza by¢ utrzymywane przez 24 godziny w 21-27°C (70-80°F) i
dobrze wymieszane mechanicznie przed ich potaczeniem.

Przy natrysku wielokomponentowym oba sktadniki muszg by¢ utrzymywane w
temperaturze 30-34°C (86-93°F) przez 24 godziny (maksymalnie 48 godzin) przed
uzyciem.

Stosunek mieszania 2.49 czesci: 1 czesSci wagowo. Zawsze nalezy mieszaé petne opakowania.

Czas przydatnosci 15°C (59°F) 25°C (77°F)

do aplikacji po 120 min. 90 min.

zZmieszaniu

Wielokomponentowy Zalecany Sprzet do natrysku wielokomponentowego z

natrysk podgrzewaczem zaaprobowany przez International Paint.

bezpowietrzny

Natrysk Odpowiedni
bezpowietrzny

Szpachelka Odpowiedni - tylko mate Odpowiedni - tylko mate obszary
obszary

Rozcienczalnik International GTA123 Tylko w wypadku wstepnego mieszania i aplikacji recznej -
International GTA822 zapoznaj sie z odpowiednimi Procedurami Wykonawczymi.

International GTA853

Rozpuszczalnik International GTA822
myjacy
Przerwy W pracy Nie nalezy pozwoli¢, aby materiat zalegat w wezach, pistoletach lub sprzecie

natryskowym. Doktadnie wyptuka¢ caty sprzet rozpuszczalnikiem International GTA822.

Czyszczenie sprzetu Natychmiast po uzyciu wyczysci¢ caly sprzet rozcienczalnikiem GTA822. Dobra praktyka
jest, aby podczas dnia pracy okresowo przeptukiwac sprzet natryskowy. Czestotliwo$¢
czyszczenia zaleze¢ bedzie od natryskiwanej ilosci farby, temperatury i czasu pozostatego
do konca, wigcznie z wszelkimi przerwami.

Wszystkie pozostate materiaty i puste pojemniki powinny zostaé zutylizowane zgodnie z
lokalnymi przepisami prawnymi.
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Przed zastosowaniem farb epoksydowych Interchar nalezy zapozna¢ sie z Rekomendowanymi Procedurami
Wykonawczymi dla Interchar. Dodatkowo obowigzkowe jest skontaktowanie sig z International Paint, aby upewni¢ sie,
czy - jesli jest to wymagane - przeprowadzone moze zosta¢ szkolenie w zakresie aplikacji i stosowania tej farby.
Procedury wykonawcze dostarczajg dodatkowe informacje o Interchar 212 i powinny by¢ uzywane facznie z kartg,
danych technicznych.

International Paint szczegodlnie zaleca do Interchar 212 stosowanie sprzetu do wielokomponentowego natrysku
bezpowietrznego (2K). Alternatywne metody aplikacji, jak modyfikowany natrysk bezpowietrzny moga prowadzi¢ do
zwiekszonego zuzycia i strat w poréwnaniu z tymi zwigzanymi z metodami 2K.

Kiedy aplikuje sie Interchar 212 w przestrzeniach zamknietych, zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

Ostateczny wyglad powtoki nawierzchniowej zalezny jest od metody aplikacji. Nalezy unika¢ taczenia metod aplikacji,
jesli to tylko mozliwe.

Nie naktadac¢ na stal o temperaturze ponizej +50C (410F). Produkt ten nie bedzie utwardzat sie prawidtowo ponizej 50C
(410F). Aby uzyskac najlepsza jakos$¢, temperatury otoczenia podczas utwardzania powinny przewyzsza¢ 100C (500F)
Temperatura powierzchni malowanej zawsze musi by¢ wyzsza o co najmniej 3°C (5°F) od temperatury punktu rosy
otaczajgcego powietrza.

Podobnie jak wszystkie epoksydy Interchar 212 bedzie kredowat i tracit kolor przy ekspozycji w warunkach
zewnetrznych. Zjawiska te nie majg jednak wptywu na jako$¢ ochrony przeciwogniowej. Tam, gdzie wymagane jest
trwate i estetyczne wykonczenie z zachowaniem koloru i potysku, przemalowywaé zalecanymi farbami
nawierzchniowymi.

W przypadku stosowania systemoéw wielopowtokowych, optymalna przyczepno$¢ miedzywarstwowa jest najtatwiej
osiggalna kiedy utrzyma sie czasy przemalowania najkrétsze jakie sa mozliwe.

Ze wzgledu na wiasnosci farby, wynikajace z jej grubopowtokowej natury, konieczna moze by¢ aplikacja watkiem na
obszarach wymagajacych estetycznej powtoki nawierzchniowej.

Interchar 212 jest certyfikowany zgodnie z nastepujacymi normami:

BS 476 cz. 20-22:1987 WIk. Brytania — aprobata do 2 godz.

GOST Rosja — aprobata do 2 godz.

UL 263 (do uzytku w warunkach zewnetrznych) USA — aprobata do 3 godz.
Factory Mutual (raport ID 3028782)

ENV 13381 Czes$¢ 4 — Europa Kontynentalna, certyfikowany do 2 godzin
Koreanska Norma F 2257 — certyfikowany do 2 godzin

Uznawany przez FM Approvals za produkt testowany zgodnie z ASTM E119

Uwaga: podane wartosci LZO odnosza sie do najbardziej prawdopodobnych sposréd branych pod uwage wersiji
wynikajacych z réznic kolorystycznych i normalnych odchylen produkcyjnych.

Niskoczgsteczkowe sktadniki reaktywne, tworzace czg$¢ warstwy podczas utwardzania w typowych warunkach
otoczenia, takze wptywajg na wartosci LZO oznaczane przy uzyciu Metody EPA 24.

Interchar 212 zostat przetestowany jako czes¢ systemu powtok ogniochronnych do stosowania w potaczeniu z szerokag
gama gruntéw i farb nawierzchniowych .

Nastepujace grunty sg zaaprobowane do stosowania z Interchar 212:

Intercure 200 Intercure 200HS
Intergard 251 Intergard 269
Intergard 276 Interzinc 52

Nastepujace farby nawierzchniowe sg zaaprobowane do stosowania z Interchar 212:

Interfine 878 Interfine 979
Interthane 870 Interthane 990
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Blizsze informacje dotyczace standardéw przemystowych, termindw i skrétow uzytych w niniejszej karcie
technicznej mozna znalez¢ w ponizszych dokumentach dostepnych na www.international-pc.com:

* Objasnienia i skroty

* Przygotowanie powierzchni

+ Aplikacja farby

* Woydajnosc¢ teoretyczna i praktyczna

» Procedury Wykonawcze dla epoksydu Interchar

Poszczegdlne kopie informacji zawartych w tym rozdziale sg dostgpne na zyczenie.

Produkt ten przeznaczony jest do stosowania wytgcznie przez profesjonalnych aplikatoréow w warunkach
przemystowych, zgodnie z zaleceniami zawartymi w niniejszej karcie, Karcie Charakterystyki Preparatu
Niebezpiecznego oraz na opakowaniu (ach), i nie powinien by¢ stosowany bez odniesienia sie do Karty
Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktora International Protective Coatings dostarczyto swoim

Klientom.

Wszelkie prace zwigzane z aplikacjg i stosowaniem tego produktu powinny by¢ wykonywane zgodnie ze
wszystkim odpowiednimi standardami BHP oraz srodowiskowymi regulacjami prawnymi.

Spawanie lub ciecie gazowe metalu pomalowanego tym produktem spowoduje wydzielanie sie¢ dymow i
oparoéw, ktére wymagaé beda zastosowania odpowiednich srodkéw ochrony osobistej i odpowiedniej lokalnej
instalacji wyciggowe;.

W przypadku watpliwosci co do wiasciwego zastosowania tego produktu, skonsultuj sie z International
Protective Coatings w celu uzyskania szczegétowych informacji.

WIELKOSC Komplet Sktadnik A Sktadnik B
OPAKOWAN Waga Opak. Waga Opak.
20 kg 14.2 kg 20 litr 5.8 kg 6 litr
50 kg 35.6 kg 20 litr 14.4 kg 20 litr
Aby uzyskac¢ informacje o dostepnosci innych wielko$ci opakowan, skontaktuj sie z International Protective Coatings.
C|EzAR WYSYLKOWY Komplet Sktadnik A Sktadnik B
20 kg 15.98 kg 6.35 kg
50 kg 39.16 kg 16.18 kg
Nr transportowy U.N. Niegrozny
PRZECHOWYWANIE Okres przydatnosci do  Co najmniej 12 miesiecy w 25°C (77°F).

uzycia Po tym okresie podlega ponownemu sprawdzeniu. Przechowywa¢ w suchych,

zacienionych miejscach z dala od zrédet ciepta i zrédta zaptonu.

Oswiadczenie o ograniczeniu odpowiedzialnosci

Informacje poddane w tej specyfikacji nie mogq by¢ uznawane za wyczerpujace. Kazda osoba stosujgca produkt w jakimkolwiek celu innych niz zalecany w tej specyfikacji bez
uprzedniego otrzymania pisemnego potwierdzenia z naszej strony dotyczacego odpowiednio$ci produktu dla zamierzonego zastosowania, robi to na wiasne ryzyko. Gwarancja (jezeli
jest udzielona) lub konkretne terminy i warunki sprzedazy sq zawarte w ,, Terminach i warunkach sprzedazy” firmy International, ktérych kopia jestdostepna na zyczenie.Wprawdzie
doktadamy wszelkich staran, by wszystkie porady udzielane na temat produktu (w tej specyfikacji lub podane w inny sposéb) byty prawidtowe, zaréwno jako$¢ jak i stan podtoza, jak i
wiele innych czynnikéw wplywajacych na uzytkowanie i zastosowanie produktu pozostajg poza naszg kontrolg. Dlatego tez, jezeli nie wyrazimy na to pisemnej zgody, nie przyjmujemy
odpowiedzialno$ci za cokolwiek, co wyniknie z dziatania produktu ani za jakgkolwiek strate lub zniszczenie (inne niz $mierc¢ lub obrazenia ciata wynikajgce z naszych zaniedbarn)
spowodowane uzyciem naszego produktu. Informacje zawarte w tej specyfikacji podlegajg zmianom od czasu do czasu w $wietle nowych doswiadczen i naszej polityki ciggtego
udoskonalania produktu. Sprawdzenie aktualnosci specyfikacji przed uzyciem produktu wchodzi w zakres odpowiedzialno$ci uzytkownika.

Prawa autorskie © AkzoNobel, 2009-11-16.

LInternational. , intemational oraz wszystkie nazwy produktow zawartych w tej publikacji sq znakami handlowymi lub sg licencjonowane przez Akzo Nobel.

www.international-pc.com
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