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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Przedmiotem niniejszej Krajowej Oceny Technicznej sg zestawy wyrobdw International-1
i International-2 do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych, ktérych
producentami sg International Farg AB, Holmedalen 3 Aspereds Industriomrade SE-424 22 Angered,
Goteborg, Szwecja i International Paint Ltd. Stoneygate Lane, Felling Gateshead, Tyne and Wear, NE10
0JY, Wielka Brytania. Wyroby wchodzace w skiad zestawéw sg produkowane w zakiadach
produkcyjnych w Szwecji i Wielkiej Brytanii. Upowaznionym przedstawicielem producentéw w Polsce
jest Akzo Nobel Car Refinishes Polska Sp. z 0.0., ul. Krakowiakéw 48, 02-255 Warszawa.

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta
i wynikajgce z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji wyrobéw sktadowych.

Cechy identyfikacyjne wyrobéw wchodzacych w skiad zestawdw International-1 i International-2
podano w Zatgczniku A.

Asortyment wyrobow (farb) wchodzacych w skiad zestawéw objetych niniejsza Krajowg Oceng
Techniczng podano w tablicach 1 2.

Tablica 1
Wyroby wchodzace w skiad zestawu International-1
Farby do wykonywania Farby do wykonywania Farby do wykonywania
powtoki podkiadowej powtloki miedzywarstwowej * powtoki nawierzchniowej
Intercure 200
Intercure 200HS
Intercure 384 Intercure 3240G
Intercure 420 Intercure 3240HG
Intercure 420HS Intercure 3240SG
Intercure 4500 Interfine 1080
Intercure 99 Interfine 2080
Intergard 2509 Interfine 629HS
Intergard 251 Interfine 691
Intergard 251HS Interfine 878
Interzinc 109 Intergard 269 Interfine 979
Interzinc 22 Intergard 345 Intergard 740
Interzinc 2280 Intergard 410 Intersheen 579
Intezinc 315 Intergard 475HS Interthane 1009
Interzinc 52 Intergard 5000 Interthane 1070
Interzinc 52E Intergard 5600 Interthane 3230G
Interzinc 52HS Intergard 7600 Interthane 3230HG
Interzinc 5285 Interplus 256 Interthane 3230M
Interzinc 553 Interplus 356 Interthane 3230SG
Interzinc 72 Interplus 770 Interthane 870
Interplus 880 Interthane 990
Interseal 1052 Interthane 990E
Interseal 670HS Interthane 990SG
Intershield 300
Intershield 4000USP
Interzone 1000
Interzone 3507
Interzone 505
Interzone 954
Interzone 954GF

") stosowane zamiennie
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Tablica 2

Wyroby wchodzace w skiad zestawu International-2

Farby do wykonywania
powioki podktadowej

Farby do wykonywania
powloki miedzywarstwowej

Farby do wykonywania
powtoki nawierzchniowej "

Intercure 200
Intercure 200HS
Intercure 202
Intercure 4500
Intercure 99
Intergard 2509
Intergard 251
Intergard 251HS
Intergard 269
Intergard 3210
Intergard 345
Intergard 5000
Intergard 5600
Intergard 7600
Interplus 256
Interplus 356
Interplus 770
Interseal 1052
Interseal 670HS
Intershield 300
Intershield 4000USP
Intertuf 127
Interzinc 2277
Interzinc 42
Interzinc 5265
Interzone 1000
Interzone 3507
Interzone 505
Interzone 954
Interzone 954GF

Intercure 200
Intercure 200HS
Intercure 384
Intercure 420
Intercure 420HS
Intergard 2509
Intergard 251HS
Intergard 269
Intergard 276
Intergard 3210
Intergard 345
Intergard 405
Intergard 410
Intergar 475HS
Intergard 5000
Intergard 5600
Intergard 7600
Interplus 256
Interplus 356
Interplus 770
Interplus 880
Interseal 1052
Interseal 670HS
Intershield 300
Intershield 4000USP
Interzone 1000
Interzone 3507
Interzone 505
Interzone 954
Interzone 954GF

Intercure 3240G
Intercure 3240HG
Intercure 3240SG

Intercure 4500
Intercure 99
Interfine 1080
Interfine 2080
Interfine 629HS
Interfine 691
Interfine 878
Interfine 979
Intergard 740
Intersheen 579

Interthane 1009

Interthane 1070
Interthane 3230G
Interthane 3230HG
Interthane 3230M
Interthane 3230SG

Interthane 870
Interthane 990

Interthane 990E

Interthane 990SG

) stosowane zamiennie

Opis wyrobow wchodzacych w skiad zestawow International-1 i International-2 podano w tablicy 3.

Tablica 3

Farby

Intercure 200

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intercure 200HS

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intercure 202

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intercure 3240G

dwusktadnikowa, pigmentowana, poliasparginowa

Intercure 3240HG

dwusktadnikowa, pigmentowana, poliasparginowa

Intercure 3240SG

dwusktadnikowa, pigmentowana, poliasparginowa

Intercure 384

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intercure 420

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intercure 420HS

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intercure 4500

dwusktadnikowa, pigmentowana, poliasparginowa

Intercure 99

dwusktadnikowa, pigmentowana, poliasparginowa
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c.d. tablicy 3

Farby

Opis

Interfine 1080

jednosktadnikowa, polisiloksanowa, akrylowana

Interfine 2080 dwuskiadnikowa, pigmentowana, polisiloksanowa, akrylowana
Interfine 629HS dwuskfadnikowa, pigmentowana, akrylowa

Interfine 691 dwusktadnikowa, pigmentowana, akrylowa

Interfine 878 dwuskfadnikowa, pigmentowana, polisiloksanowa, akrylowana

Interfine 979 dwuskiadnikowa, pigmentowana, polisiloksanowa, akrylowana
Intergard 2509 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intergard 251

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intergard 251HS

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intergard 269

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intergard 276

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intergard 3210

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intergard 345

dwuskiadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intergard 405

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intergard 410 dwusktadnikowa, pigmentowana epoksydowa
Intergard 475HS dwuskfadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
Intergard 5000 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
Intergard 5600 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intergard 740

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intergard 7600

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Interplus 256 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
Interplus 356 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
Interplus 770 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
Interplus 880 dwuskfadnikowa, pigmentowana, poliuretanowa

Interseal 1052

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Interseal 670HS

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intersheen 579

jednoskiadnikowa, pigmentowana, akrylowa

Intershield 300

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Intershield 4000USP

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Interthane 1009

dwusktadnikowa, pigmentowana, poliuretanowo-akrylowa

Interthane 1070

dwuskiadnikowa, pigmentowana, poliuretanowo-akrylowa

Interthane 3230G dwusktadnikowa, pigmentowana, poliuretanowo-akrylowa
Interthane 3230HG dwusktadnikowa, pigmentowana, poliuretanowo-akrylowa
Interthane 3230M dwusktadnikowa, pigmentowana, poliuretanowo-akrylowa
Interthane 3230SG dwusktadnikowa, pigmentowana, poliuretanowo-akrylowa
Interthane 870 dwuskfadnikowa, pigmentowana, poliuretanowo-akrylowa
Interthane 990 dwuskfadnikowa, pigmentowana, poliuretanowo-akrylowa
Interthane 990E dwusktadnikowa, pigmentowana, poliuretanowo-akrylowa
Interthane 990SG dwuskiadnikowa, pigmentowana, poliuretanowo-akrylowa
Intertuf 127 dwuskfadnikowa, pigmentowana, epoksydowa
Interzinc 109 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa, wysokocynkowa
Interzinc 22 dwusktadnikowa, etylokrzemianowa, wysokocynkowa
Interzinc 2277 dwusktadnikowa, etylokrzemianowa, wysokocynkowa
Interzinc 2280 dwusktadnikowa, pigmentowana, etylokrzemianowa, wysokocynkowa
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c.d. tablicy 3
Farby
Interzinc 315 dwuskfadnikowa, pigmentowana, epoksydowa, wysokocynkowa
Interzinc 42 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa, cynkowa
Interzinc 52 dwuskfadnikowa, pigmentowana, epoksydowa, wysokocynkowa
Interzinc 52E dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa, wysokocynkowa
Interzinc 52HS dwuskfadnikowa, pigmentowana, epoksydowa, wysokocynkowa
Interzinc 5265 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa, cynkowa
Interzinc 5285 dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa, wysokocynkowa
Interzinc 553 jednosktadnikowa, pigmentowana, krzemianowa, wysokocynkowa
Interzinc 72 dwuskfadnikowa, pigmentowana, epoksydowa, wysokocynkowa

Interzone 1000

dwuskfadnikowa, pigmentowana, epoksydowa, z ptatkami szklanymi

Interzone 3507

dwuskfadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Interzone 505

dwuskfadnikowa, pigmentowana, epoksydowa, z ptatkami szklanymi

Interzone 954

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Interzone 954GF

dwusktadnikowa, pigmentowana, epoksydowa

Wyroby dwusktadnikowe przed zastosowaniem nalezy wymiesza¢ w proporcjach podanych

w tablicy 4.
Tablica 4
Proporcje mieszania, objetosciowo
Farby
zywica utwardzacz

Intercure 200 3cz. 1cz.
Intercure 200HS 3cz. 1cz.
Intercure 202 3cz. 1cz.
Intercure 3240G 4 cz. 1cz.
Intercure 3240HG 2 cz. 1cz.
Intercure 3240SG 2cz. 1cz.
Intercure 384 3cz 1cz.
Intercure 420 3cz. 1cz.
Intercure 420HS 3cz 1cz.
Intercure 4500 4cz. 1cz.
Intercure 99 4 cz. 1cz.
Interfine 2080 5cz. 1cz
Interfine 629HS 7 cz. 1cz.
Interfine 691 2 cz. 1cz
Interfine 878 5cz. 1cz
Interfine 979 4 cz. 1cz
Intergard 2509 3 cz. 1cz.
Intergard 251 4 cz. 1cz.
Intergard 251HS 3cz. 1 cz.
Intergard 269 4 cz. 1cz
Intergard 276 4 cz 1cz.
Intergard 3210 3cz 1 cz.
Intergard 345 4 cz. 1 cz.
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c.d. tablicy 4
Proporcje mieszania, objetosciowo
Farby
zywica utwardzacz
Intergard 405 1,5 cz. 1cz.
Intergard 410 4 cz. 1cz.
Intergard 475HS 3cz 1cz
Intergard 5000 4 cz. 1cz.
Intergard 5600 4 cz. 1cz.
Intergard 740 4 cz. 1cz.
Intergard 7600 3cz. 1cz.
Interplus 256 3cz. 1cz.
Interplus 356 3cz. 1cz
Interplus 770 6 cz. 1cz.
Interplus 880 4 cz. 1cz.
Interseal 1052 4 cz. 1cz.
Interseal 670HS 5,67 cz. 1cz.
Intershield 300 2,5cz. 1cz.
Intershield 4000USP 3cz. 1cz.
Interthane 1009 8cz. 1cz.
Interthane 1070 7cz. 1cz.
Interthane 3230G 6 cz. 1cz
Interthane 3230HG 6 cz. 1cz.
Interthane 3230M 6 cz. 1cz.
Interthane 3230SG 6 cz. 1cz.
Interthane 870 7cz. 1 cz.
Interthane 990 6 cz. 1cz
Interthane 990E 8 cz. 1cz
Interthane 990SG 6 cz. 1cz.
Intertuf 127 4 cz. 1cz.
Interzinc 109 5cz. 1cz.
Interzinc 22 3,1cz. 1cz
Interzinc 2277 4 cz. 1 cz.
Interzinc 2280 3,55 cz. 1cz
Interzinc 315 4 cz. 1cz.
Interzinc 42 4 cz. 1 cz.
Interzinc 52 4 cz. 1cz.
Interzinc 52E 9cz. 1cz.
Interzinc 52HS 4cz. 1cz.
Interzinc 5265 4 cz. 1cz.
Interzinc 5285 4 cz. 1 cz.
Interzinc 72 4 cz. 1cz
Interzone 1000 3,5cz. 1cz.
Interzone 3507 3cz. 1cz.
Interzone 505 1,5 cz. 1 cz.
Interzone 954 4 cz. 1cz.
Interzone 954GF 4 cz. 1cz
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2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zestawy wyrobow International-1 i International-2 sg przeznaczone do wykonywania
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych.

Z uwagi na wymagania ochrony przed korozjg, konstrukcje stalowe zabezpieczone powtokami
wykonanymi z farb zestawu International-1, o grubosciach wediug tablic 5 i 6 lub o grubosciach wedtug
normy PN-EN ISO 12944-5:2020, moga by¢ stosowane w $rodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie
trwatosci do C5 VH wedtug norm PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 12944-1:2018.

Tablica 5
Zestaw International-1
.. Kategorie korozyjnosci srodowiska i przewidywany okres trwatosci
G’:‘:’:sc wg PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN I1SO 12944-1:2018
C2 Cc3
L M H VH L M H VH
Nominalna
grubos$¢ powioki - - 60" 160" - 60" 160" 200"
na sucho (NDFT)
Minimalna
Powtoka | grubos¢ powtoki Grubo$¢ powtoki powinna byé odbierana zgodnie z PN-ISO 19840:2009
na sucho
Maksymalna
grubos$¢ powtoki 3 xNDFT
na sucho

" farba moze by¢ naktadana w jednej, dwoch lub trzech warstwach, grubo$¢ warstw dla poszczegélnych wyrobéw
podano w tablicy 9

Tablica 6
Zestaw International-1
Grubosé Kategorie korozyjnosci Srodowiska i przewidywany okres trwatosci
":":sc wg PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 12944-1:2018
c4a Cc5
L M H VH L M H VH
Nominalna
grubo$é powltoki| 60" 160" 200" 260" 160" 200" 260" 320"
na sucho (NDFT)
Minimalna
Powtoka | grubos¢ powtoki Grubos$é¢ powtoki powinna by¢ odbierana zgodnie z PN-ISO 19840:2009
na sucho
Maksymalna
grubos$¢ powtoki 3 x NDFT
na sucho

" farba moze by¢ nakiadana w jednej, dwoch lub trzech warstwach, grubo$¢ warstw dla poszczegéinych wyrobow
podano w tablicy 9

Z uwagi na wymagania ochrony przed korozjg, konstrukcje stalowe zabezpieczone powtokami
wykonanymi z farb zestawu International-2, o grubosciach wedtug tablic 7 i 8 lub o grubosciach wedtug
normy PN-EN ISO 12944-5:2020, mogg by¢ stosowane w srodowiskach o kategorii korozyjnosci i okresie
trwatosci do C5 H wedtug norm PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 12944-1:2018.
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Tablica7
Zestaw International-2
Eruboss Kategorie korozyjnosci srodowiska i przewidywany okres trwatos$ci
um wg PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 12944-1:2018
Cc2 Cc3
L M H VH M H VH
Nominalna
grubosé powtoki - - 120" 180" 120" 180" 240"
na sucho (NDFT)
Minimalna
Powtoka | grubos¢ powtoki Grubo$¢ powtoki powinna byé odbierana zgodnie z PN-ISO 19840:2009
na sucho
Maksymalna
grubos¢ powtoki 3 xNDFT
na sucho

" farba moze byé naktadana w jednej, dwéch lub trzech warstwach, grubo$é¢ warstw dla poszczegéinych wyrobow

podano w tablicy 12

Tablica 8
Zestaw International-2
Grubosé Kategorie korozyjnosci srodowiska i przewidywany okres trwatosci
um wg PN-EN ISO 12944-2:2018 i PN-EN ISO 12944-1:2018
C4 C5
L M H VH L M H
Nominalna
grubo$é powtoki| 120" 180" 240" 300" 180" 240" 300"
na sucho (NDFT)
Minimalna
Powtoka | grubos¢ powtoki Grubos¢ powtoki powinna byé odbierana zgodnie z PN-ISO 19840:2009
na sucho
Maksymalna
grubosé powtoki 3 xNDFT
na sucho

" farba moze byé nakladana w jednej, dwoch lub trzech warstwach, grubos¢ warstw dla poszczegdinych wyrobéw
podano w tablicy 12

Standardowe grubosci suchej i mokrej warstwy oraz wydajnos¢ teoretyczng dla okreslonej

grubosci wyrobow wchodzacych w skiad zestawdw International-1 i International-2, podano w tablicy 9.

Tablica 9
powIGoII:i“r)'lca)sscucho powlglz?:gslgokro Wydajno'éé tet?retyczrfa_
Farby (DFT), pm (WFT), pm przy okreslonej grubosci

min max min max g;ﬂ%ﬁié(g?:v.\?f Iﬂr:a wydajno$¢, m?/I

Intercure 200 75 100 112 149 75 8,90
Intercure 200HS 150 200 188 250 150 5,30
Intercure 202 75 100 112 149 75 8,90
Intercure 3240G 80 150 95 179 120 7,00
Intercure 3240HG 80 150 95 179 120 7,00
Intercure 3240SG 80 150 95 179 120 7,00
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c.d. tablicy 9
powI(c;>Ir(liJ zgsscucho powlglr(?z:smc okro Wydaj no’éé te?retyczrja.
Farby (DFT), ym (WET), pm przy okreslonej grubosci
min max min max g;%zzié(g?:v.\l’f)o’ Iﬂr:a wydajnosé, m?/|
Intercure 384 125 175 174 243 125 5,80
Intercure 420 100 150 143 214 125 5,60
Intercure 420HS 125 200 156 250 150 5,30
Intercure 4500 150 250 195 325 175 4,40
Intercure 99 150 250 188 313 175 4,57
Interfne 1080 50 75 74 110 50 13,60
Interfine 2080 50 75 83 125 50 12,00
Interfine 629HS 50 65 77 100 50 13,00
Interfine 691 50 60 94 113 50 10,60
Interfine 878 50 75 69 104 60 12,00
Interfine 979 100 150 132 197 125 6,10
Intergard 2509 50 200 67 267 75 10,00
Intergard 251 50 75 79 119 75 8,40
Intergard 251HS 75 200 100 267 75 10,00
Intergard 269 30 50 64 106 40 11,80
Intergard 276 30 50 64 106 40 11,75
Intergard 3210 40 80 62 123 50 13,00
Intergard 345 100 150 143 214 125 5,60
Intergard 405 25 30 66 79 25 15,20
Intergard 410 100 150 167 250 125 4,80
Intergard 475HS 100 200 125 250 125 6,40
Intergard 5000 125 350 152 427 150 5,47
Intergard 5600 160 200 235 294 160 4,25
Intergard 740 50 75 98 147 50 10,20
Intergard 7600 100 200 147 294 125 5,44
Interplus 256 75 150 94 188 125 6,40
Interplus 356 75 125 107 179 125 5,60
Interplus 770 75 200 94 250 125 6,40
Interplus 880 75 125 94 156 100 8,00
Interseal 1052 75 250 90 301 125 6,64
Interseal 670HS 100 250 122 305 125 6,56
Intersheen 579 40 50 114 143 40 8,80
Intershield 300 100 200 167 333 150 4,00
e 75 200 100 267 150 5,00
Interthane 1009 50 75 74 110 50 13,60
Interthane 1070 150 200 268 357 200 2,80
Interthane 3230G 80 150 114 214 80 8,80
Interthane 3230HG 60 100 97 161 60 10,30
Interthane 3230M 80 150 114 214 80 8,80
Interthane 3230SG 80 150 111 208 80 9,00
Interthane 870 75 125 134 223 125 4,48
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c.d. tablicy 9
powi(c;)lr(lijz:s:ucho powisli??\:srzokro Wydajno’éé tec?retyczr!a_
Farby (DFT), pm (WFET), pm przy okreslonej grubosci
min max min max g;t%?\iig%‘%? k;jrrr:a wydajnosé, m?/|
Interthane 990 50 75 88 132 50 11,40
Interthane 990E 50 75 74 110 50 13,60
Interthane 990SG 50 75 69 104 50 14,40
Intertuf 127 75 125 115 192 100 6,50
Interzinc 109 50 75 83 125 50 12,00
Interzinc 22 50 75 79 119 75 8,40
Interzinc 2277 50 75 76 114 75 8,80
Interzinc 2280 50 75 77 115 75 8,70
Interzinc 315 50 75 72 109 50 13,80
Interzinc 42 50 75 91 136 75 7,30
Interzinc 52 50 75 85 127 75 7,90
Interzinc 52E 50 100 77 154 50 13,00
Interzinc 52HS 75 100 103 137 75 9,70
Interzinc 5265 50 75 85 127 75 7,90
Interzinc 5285 50 75 85 127 50 11,80
Interzinc 553 50 80 83 133 80 7,50
Interzinc 72 50 75 83 125 75 8,00
Interzone 1000 500 1000 543 1087 500 1,80
Interzone 3507 150 200 188 250 175 4,60
Interzone 505 300 500 333 556 400 2,25
Interzone 954 250 500 294 588 500 1,70
Interzone 954GF 200 500 235 588 500 1,70

Zestawy wyrobow International-1 i International-2 sg przeznaczone do wykonywania powiok
antykorozyjnych na powierzchniach stalowych, oczyszczonych do stopnia co najmniej Sa 2 %2 wediug
normy PN-EN ISO 8501-1:2008.

Powierzchnie przeznaczone do malowania powinny by¢é wolne od wszelkich zanieczyszczen
statych, soli i zattuszczen. Przed zasadniczym przygotowaniem podioza zaleca sie zmycie powierzchni
wodg pod wysokim cisnieniem z dodatkiem biodetergentéw, a nastepnie sptukanie czystg wodg
i osuszenie, wg instrukcji producenta.

Stopien zapylenia podioza nie powinien byé wyzszy niz 2 wediug normy PN-EN ISO
8502-3:2017.

Stopien zanieczyszczen jonowych na podiozu stalowym, oznaczonych wedtug normy PN-EN ISO
8502-9:2002, nie powinien by¢ wyzszy niz 11 pg/cm?2. Zanieczyszczenia jonowe powinny by¢ zdjete
metodg Bresla wedlug normy PN-EN ISO 8502-6:2020, a nastgpnie oznaczone metodg
konduktometryczng wedtug normy PN-EN 1SO 8502-9:2002.

Chropowato$¢ podioza powinna by¢ odpowiednia dla profilu co najmniej drobnoziarnistego
wedtug normy PN-EN ISO 8503-2:2012 i by¢ zgodna z instrukcjg producenta. W przypadku
pozostawienia dobrze przyczepnych starych powtok, nalezy sfazowa¢ krawedzie tych powtok za pomocg
papieru sciernego.
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Prace aplikacyjne z uzyciem wyrobéw wchodzgcych w skiad zestawéw International-1
i International-2 powinny by¢ wykonywane technikami zalecanymi przez producenta (natrysk
bezpowietrzny, natrysk powietrzny, pedzel Iub watek), przy wilgotnosci wzglednej powietrza,
temperaturze otoczenia, podtoza i farby, podanych w tablicy 10. Przy zastosowaniu pedzla lub watka
konieczne moze by¢ natozenie wiekszej ilosci warstw w celu uzyskania pozgadanej grubosci powtoki.

Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna by¢ wyzsza o min. 3°C od punktu rosy.
W przypadku wyrobow o mozliwosci aplikacji w temperaturze ponizej 0°C, aplikacja nie powinna by¢

wykonywana, gdy istnieje prawdopodobienstwo oblodzenia podtoza.

Tablica 10
Warunki aplikacji
Farby Tempiegztdu*:)ai :’tggzenia Wilgotnosé, % Temperatu;:r;;;z,icéhowWama
Intercure 200 25 <85 5+40
Intercure 200HS 25) <85 5+40
Intercure 202 >-5 <85 5+40
Intercure 3240G 25 <85 5+40
Intercure 3240HG 25 =85 5+40
Intercure 3240SG 25 <85 5+40
Intercure 384 25" <85 5+40
Intercure 420 25 <85 5+40
Intercure 420HS =25 <85 5+40
Intercure 4500 25 <85 5+40
Intercure 99 25 <85 5+40
Interfine 1080 25 <85 5+40
Interfine 2080 25 <85 5+40
Interfine 629HS 210 <85 10 + 40
Interfine 691 2-5 <85 5+35
Interfine 878 25 <85 5+40
Interfine 979 z5 =85 5+40
Intergard 2509 25 =85 5+40
Intergard 251 210 <85 10 + 40
Intergard 251HS 25 <85 5+40
Intergard 269 210 <85 10 + 40
Intergard 276 =10 =85 10 +40
Intergard 3210 =10 <85 10 = 40
Intergard 345 210 <85 10 + 40
Intergard 405 20 <85 5+40
Intergard 410 210 <85 10 + 40
Intergard 475HS 2-5 <85 5+30
Intergard 5000 5+40 <85 5+35
Intergard 5600 =10 <85 10+ 35
Intergard 740 =210 <85 10 +40
Intergard 7600 -5 <85 5+35
) mozliwa aplikacja w nizszych temperaturach, zgodnie z wytycznymi producenta
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c.d. tablicy 10
Warunki aplikaciji
Farby TempiegztdL;Lai :,tggzenia Wilgotnosé, % Temperatu;:r:ryz,ighowywama
Interplus 256 210 <85 10 = 40
Interplus 356 259 <85 5+ 40
Interplus 770 210 <85 10 + 40
Interplus 880 25 <85 5+40
Interseal 1052 >5) <85 5+40
Interseal 670HS 20 <85 5+40
Intersheen 579 21 +27 <85 5+35
Intershield 300 >-5 =85 5+40
Intershield 4000USP 2-5 <85 5+40
Interthane 1009 =5 <85 5+40
Interthane 1070 25 <85 5+40
Interthane 3230G 215 <85 15 +40
Interthane 3230HG 215 <85 15+40
Interthane 3230M 215 =85 15 + 40
Interthane 3230SG 215 <85 15 +40
Interthane 870 25 <85 5+40
Interthane 990 >5) <85 5+40
Interthane 990E > 5" <85 5+40
Interthane 990SG 25 <85 5+40
Intertuf 127 =210 <85 10 + 40
Interzinc 109 =210 =85 10 +40
Interzinc 22 25 >50 5+40
Interzinc 2277 25 > 50 5+40
Interzinc 2280 25 > 50 5+40
Interzinc 315 > 5" <85 5+40
Interzinc 42 210 <85 10 + 40
Interzinc 52 =5 <85 5+40
Interzinc 52E 25 <85 5+40
Interzinc 52HS 25) <85 5+40
Interzinc 5265 25" <85 5+40
Interzinc 5285 5" <85 5+40
Interzinc 553 =210 <85 10 = 30
Interzinc 72 =10 <85 10 + 40
Interzone 1000 =210 <85 10 + 40
Interzone 3507 =10 <85 10 = 40
Interzone 505 210 <85 10 +25
Interzone 954 24 <85 5+40
Interzone 954GF >4 =85 5+40
) mozliwa aplikacja w nizszych temperaturach, zgodnie z wytycznymi producenta

Parametry cieplno-wilgotnosciowe w czasie aplikacji farb powinny by¢ zgodne z instrukcjg
producenta.
Przy naktadaniu kolejnych warstw nalezy zachowa¢ przerwy czasowe, okreslone w instrukgji

stosowania opracowanej przez producenta.
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Prace malarskie powinny byé wykonywane przez wyspecjalizowane ekipy pracownikéw,
przeszkolone z zakresu znajomosci instrukcji producenta i kart charakterystyki substancji chemiczne;j.

Wyrobéw malarskich nie wolno wylewa¢ do zbiornikéw wodnych i sieci kanalizacyjnej,
a w przypadku rozlania sie, farbe nalezy usuwacé jako odpad niebezpieczny wedtug rozporzadzenia
Ministra Klimatu z dnia 2 stycznia grudnia 2020 r. w sprawie katalogu odpadéw (Dz. U. z 2020 r., poz. 10)
oraz ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2020 r. poz. 797, z p6zniejszymi zmianami).

Wyroby wchodzace w skiad zestawdw International-1 i International-2 powinny by¢ stosowane
z uwzglednieniem warunkéw bezpiecznego stosowania wyrobu, podanych przez producenta w karcie
charakterystyki, opracowanej zgodnie z rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego
i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie
chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Wyroby wchodzgce w skiad zestawow International-1 i International-2 powinny byé stosowane
zgodnie z projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— polskich norm i przepisow techniczno-budowlanych, w szczegélnosci rozporzadzenia Ministra

Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny

odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r. poz. 1065, z pdzniejszymi zmianami),

postanowien niniejszej Krajowej Oceny Techniczne;j,

wytycznych  okreslonych w

i dostarczanej odbiorcom.

instrukcji

stosowania,

opracowanej

przez producenta

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe powltok antykorozyjnych wykonanych z farb wchodzacych w skiad zestawu

International-1 oraz metody oceny podano w tablicy 11.

Wiasciwosci uzytkowe powtok antykorozyjnych wykonanych z farb wchodzacych w skiad zestawu

International-2 oraz metody oceny podano w tablicy 12.

Tablica 11
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki Kategoria korozyjnosci Metody oceny
srodowiska C5 VH
1 2 3 4
1 Grubo$¢ nominalna, pm wg tablic5i6 PN-EN ISO 2808:2020
2 Twardos$¢ wg Buchholza 60 + 80 PN-EN ISO 2815:2004
3 Przyczepnos$¢ do podioza, MPa = 5,0 i oderwanie od podtoza PN-EN ISO 4624:2016
lub = 2,5 i zerwanie w powtoce ’
4 Udarnosc brak ztuszczen PN-EN ISO 6272-1:2011
5 Rezystancja (pojemnos¢ elektryczna, PN-EN ISO 16773-2:2016
Re), Q - cm? . (czestotliwo$¢ poczatkowa
21x10 1x10% Hz, czestotliwosé
koricowa 0,1 Hz,
amplituda 100 mV)
6 Odporno$¢ na dziatanie UV PN-EN ISO 16474-3:2014
(1000 godz.), okreslona: ocena wg:
—  stopniem skredowania =1 PN-EN ISO 4628-6:2012
—  zmiang potysku = 50% PN-EN ISO 2813:2014
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c.d. tablicy 11
Wiasciwosci uzytkowe
Poz. Zasadnicze charakterystyki i inosci Metody oceny
Kategoria korozyjnosci
srodowiska C5 VH
1 2 3 4
7" | Odporno$¢ na dziatanie wilgoci
(kondensacja ciagta), okreslona: PN-EN ISO 6270-1:2018
. wygladempowtoki | .. brak uszkodzen powtoki ocena wg:
|- stopniemspecherzenia | 080 . PN-EN ISO 4628-2:2016
- stopniem zardzewienia | ] RO o Ry g
|- stopniemspekania | 080 . PN-EN 1SO 46268-5-2016
- __stopniem zluszczenia | 080 PN-EN ISO 2813:2014
|- zmiangpolysku s80% . PN-EN ISO 4624:2016
- przyczepnoscig do podfoza > 5,0 i oderwanie od podioza PN-EN ISO 6272-1:2011
______ stalowego,MPa |  lub225izerwaniewpowoce 5 )
— udarnoscig brak ztuszczen
82 | Odporno$¢ na dziatanie obojetnej
mgty solnej, okre$lona:
| wygladempowtoki | ... brak uszkodzen powloki
- __stopniem specherzenia | 0S0) . PN-EN ISO 9227:2017
- __stopniem zardzewienia | | RO . ocena w:
|~ stopniemspekania | T0(S0) RbEL gl
- stopniem Zluszczenia | 06S0) PN-EN ISO 4628-4:2016
—  stopniem skorodowania PN-EN ISO 4628-5:2016
okreélony_m maksyma!na PN-EN ISO 4628-8:2013
odlegtoscig wystgpienia <3 PN-EN ISO 4624:2016
skorodowania, mierzong od PN-EN ISO 6272-1:2018
______ nacigciarysy, mm____ | . (2,5 Nm)
—  przyczepnoscig do podioza 2 5,0 i oderwanie od podtoza PN-EN ISO 16773-2:2016
| Stalowego,MPa | _lub=25izerwanie w powloce
|-, \wdamosda 1 brak zluszezent
- rezystancjg, Q - cm? =1x108
93 | Odporno$¢ na starzenie, okreslona: '
- wygladempowloki | brak uszkodzer powioki Mot et U
- __stopniem specherzenia | 080) PN-EN ISO 12944-6:2018
| - __ stopniem zardzewienia | | RO . zat B.
- __stopniemspekania | 080) ocenawg.
|~ stopniem zluszezenia | 0(S0) PVEN 199 dao oo
—  stopniem skorodowania PN-EN ISO 4628-4:2016
okreslonym maksymaing PN-EN ISO 4628-5:2016
odlegtoscig \_Nysta_plenla <3 PN-EN ISO 4628-8:2013
skorod_owanla, mierzong od PN-EN ISO 4624:2016
______ naciecia rysy, mm____ | il
—  przyczepnoscig do podioza = 5,0 i oderwanie od podtoza
stalowego, MPa lub = 2,5 i zerwanie w powloce
104 | Odporno$¢ na dziatanie:
- 10% H2S04
- 10% NaOH PN-EN ISO 2812.-1 2018
ancnzyny do lakierow PN-EN IS0 4628-2:2016
ona: % i
oKres a' : PN-EN ISO 4628-3:2016
|~ __stopniem specherzenia | . 0S0) __ . PN-EN ISO 4628-4:2016
| - ___stopniem zardzewienia | | RO ... PN-EN ISO 4628-5:2016
|-_.stopniemspekania | 080)
— stopniem zluszczenia 0(S0)
|V czas trwaniabadania: 720 godz.
| P czas twania badania: 1440godz. .|
3 czas trwania badania: 2688 godz.: 16 cykli starzeniowych (1 cykl: 72 h oddziatywania UV, 72 h oddziatywania obojetnej mgty
| ___solnej, 24 h oddziatywania temp. -20£2°C) ]
4 czas trwania ekspozycji: 168 godz.
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Tablica 12
Wiasciwosci uzytkowe
; i harak ki Metod
Poz Zasadnicze charakterystyki Kategoria korozyjnosci etody oceny
srodowiska C5 H
1 2 3 4
1 | Grubos¢ nominalna, um wg tablic 7 8 PN-EN ISO 2808:2020
Twardo$¢ wg Buchholza 55 +70 PN-EN ISO 2815:2004
Przyczepnos$¢ do podtoza, MPa = 5,0 i oderwanie od podtoza PN-EN ISO 4624:2016
lub = 2,5 i zerwanie w powtoce )
4 Udarnos¢ brak ztuszczen PN-EN ISO 6272-1:2011
5 Rezystancja (pojemnos$¢ elektryczna, PN-EN ISO 16773-2:2016
Re), Q - cm? " (czestotliwosé poczagtkowa
21x10 1x10° Hz, czestotliwosé
koncowa 0,1 Hz,
amplituda 100 mV)
6 Odpornos¢ na dziatanie UV PN-EN ISO 16474-3:2014
(1000 godz.), okreslona: ocena wg:
—  stopniem skredowania =1 PN-EN ISO 4628-6:2012
— zmiang potysku <50% PN-EN ISO 2813:2014
7" | Odpornosé na dziatanie wilgoci
(kondensacja ciggta), okreslona: PN-EN ISO 6270-1:2018
Bl N brak uszkodzed powtoki ocena wg:
|- __Stopniemspecherzenia | 080 . PN-EN ISO 4628-2:2016
- Sopriemoamlzsedens | | RO e D i o o
__—____§t_qp_r1_!_e_rr_1_§p§_l<_e_l[1!§_.________________'________________()_(_S_Q_) _________________ PN-EN ISO 4628—5;2016
| __stopniem Zluszczenia | 080 . PN-EN 1SO 2813:2014
| zmiangpolysku . =50% . PN-EN ISO 46242016
—  przyczepnoscig do podtoza 25,0 i oderwanie od podioza PN-EN ISO 6272-1:2011
______ stalowego, MPa | . lubz25izerwaniewpowioce (2.5 Nm)
— udarnoscig brak ztuszczen
82 | Odporno$¢ na dziatanie obojetnej

mgly solnej, okreslona:
—  wygladem powtoki

—  stopniem skorodowania
okreslonym maksymalng
odlegtoscig wystgpienia
skorodowania, mierzong od

—  przyczepnoscig do podtoza
stalowego, MPa

- rezystancjg, Q - cm?

brak uszkodzen powtoki

PN-EN 1SO 9227:2017
ocena wg:
PN-EN ISO 4628-2:2016
PN-EN ISO 4628-3:2016
PN-EN ISO 4628-4:2016
PN-EN ISO 4628-5:2016
PN-EN ISO 4628-8:2013
PN-EN ISO 4624:2016
PN-EN 1SO 6272-1:2018
(2,5 Nm)
PN-EN ISO 16773-2:2016

" czas trwania badania: 720 godz.

2 czas trwania badania: 1440 godz.
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c.d. tablicy 12

Wiasciwosci uzytkowe

- 10% H2SO04

—  10% NaOH

—  benzyny do lakierow
okreslona:

— stopniem specherzenia

Poz. Zasadnicze charakterystyki Kategoria korozyjnosci Metody oceny
srodowiska C5 H
1 2 3 4
93 | Odpornos$é na starzenie, okreslona: - )
- _wygladempowioki | brak uszkodzer powloki R S o 4
| - __.stopniem specherzenia | 0S0) . PN-EN ISO 12944-6:2018
| - stopniem zardzewienia | | RO . zat B.
|- stopniemspekania | 080 OeRNAWE:
[~ stopniemztuszczenia | TTOS0) PN I e
-  stopniem skorodowania PN-EN SO 4628-4:2016
okreslonym maksymalng PN-EN ISO 4628-5:2016
oulegloscia Wystapichiis =3 PN-EN ISO 4628-8:2013
skorodowania, mierzona od PN-EN I1SO 4624:2016
______ naciecia rysy, mm__ | .. '
—  przyczepnoscig do podtoza 2 5,0 i oderwanie od podtoza
stalowego, MPa lub = 2,5 i zerwanie w powtoce
104 | Odporno$¢ na dziatanie:

—  stopniem ztuszczenia

PN-EN ISO 2812-1:2018
ocena wg:
PN-EN ISO 4628-2:2016
PN-EN ISO 4628-3:2016
PN-EN ISO 4628-4:2016
PN-EN ISO 4628-5:2016

" czas trwania badania: 720 godz.

%) czas trwania badania: 1680 godz.: 10 cykli starzeniowych (1 cykl: 72 h oddziatywania UV, 72 h oddziatywania obojetnej mgty
solnej, 24 h oddziatywania temp. -20 + 2°C)

czas trwania ekspozyciji: 168 godz.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Wyroby wchodzgce w skiad zestawdw International-1 i International-2 powinny by¢ dostarczane

w oryginalnych opakowaniach producenta, w sposéb zapewniajacy niezmienno$¢ ich wiasciwosci

technicznych.

Wyroby mogag by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu, w sposéb zabezpieczajgcy

opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z instrukcjg producenta.

Wyroby powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, przewiewnych, z dala od

urzgdzen grzejnych, w sposob zapewniajgcy bezpieczenstwo sktadowania i niezmiennos¢ ich

wiasciwosci technicznych.

Sposodb znakowania wyrobow znakiem budowlanym powinien by¢é zgodny z rozporzgdzeniem

Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania

witasciwosci uzytkowych wyrobdéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym

(Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6ézniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na

wyrobie budowlanym,
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— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaly zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancii
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WEASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobéw, dopoki nie nastgpig

zmiany surowcow, skiadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zaktadowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakiadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zakladowa kontrola produkcji powinna by¢ dostosowana do
technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wiasciwosci uzytkowych
wyrobu.

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i skiadnikow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
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producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkciji.

Whyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegoblne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg by¢c w petni
mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce farb obejmujg sprawdzenie:
a) gestosci,
b) zawartosci skladnikow nielotnych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie przyczepnosci powtoki do

poditoza przed i po badaniach korozyjnych.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyroboéw. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji
zakfadowej kontroli produkgiji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wlasciwosci  uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zestawéw wyrobéw International-1
i International-2, ktore zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajacym z postanowien Oceny, majg
wplyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyrob bedzie

zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2020 r., poz. 215,

z pozniejszymi zmianami) zestawy wyrobow, ktorych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna,

mogg by¢ wprowadzone do obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny

i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje witasciwosci uzytkowych

zgodnie z Krajowg Oceng Techniczng ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem

budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych

uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialno$ci za ich
prawidfowg jakos¢, a wykonawcoéw robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.6. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie dtuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. LZMO01-02190/19/Z00NZM. Raport z badan dotyczacy systemu malarskiego International | do
zabezpieczania antykorozyjnego konstrukcji stalowych. Zakiad Inzynierii Materiatéw
Budowlanych ITB, Warszawa 2020 r.

2. LZMO02-02190/19/Z00NZM. Raport z badan dotyczacy systemu malarskiego International |l do
zabezpieczania antykorozyjnego konstrukcji stalowych. Zakiad Inzynierii Materiatow
Budowlanych ITB, Warszawa 2020 r.

3. Klasyfikacja nr 02190/19/Z00NZM/01, Zakiad Inzynierii Materiatow Budowlanych ITB,
Warszawa 2020 .

4. Klasyfikacja nr 02190/19/Z00NZM/02, Zaktad Inzynierii Materiatdw Budowlanych ITB,
Warszawa 2020 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 2808:2020 Farby i lakiery. Oznaczanie grubo$ci powfoki
PN-EN ISO 2811-2:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Cze$¢ 2: Metoda zanurzenia sondy
PN-EN ISO 2811-4:2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 4: Metoda kubka
ci$nieniowego
PN-EN ISO 2812-1:2018  Farby i lakiery. Oznaczanie odporno$ci na ciecze. Cze$¢ 1: Zanurzanie
w cieczach innych niz woda
PN-EN ISO 2813:2014 Farby i lakiery. Oznaczanie wartosci potysku pod katem 20 stopni, 60

stopni i 85 stopni
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PN-EN ISO 3233-3:2015

PN-EN ISO 3251:2019

PN-EN ISO 4624:2016

PN-EN ISO 4628-2:2016

PN-EN ISO 4628-3:2016

PN-EN ISO 4628-4:2016

PN-EN I1SO 4628-5:2016

PN-EN ISO 4628-6:2012

PN-EN ISO 4628-8:2013

PN-EN ISO 6270-1:2018

PN-EN ISO 8501-1:2008

PN-EN ISO 8503-2:2012

Farby i lakiery. Oznaczanie objetosci substancji nielotnych w procentach .
Czes¢ 3: Oznaczanie przez obliczenie z zawartosci substancji nielotnych
oznaczonej zgodnie z ISO 3251, gestosci wyrobu lakierowego i gestosci
rozpuszczalnika w wyrobie lakierowym

Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawartoSci substancji
nielotnych

Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnoS$ci

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okre$lanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Cze$¢ 2:
Ocena stopnia specherzenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okre$lanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Cze$¢ 3:
Ocena stopnia zardzewienia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. OkreSlanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosci jednolitych zmian w wyglgdzie. Cze$¢ 4:
Ocena stopnia spekania

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okre$lanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnos$ci jednolitych zmian w wyglgdzie. Cze$c 5:
Ocena stopnia ztuszczenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. OkreSlanie ilosci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnodci jednolitych zmian w wyglgdzie. Cze$c 6:
Ocena stopnia skredowania metodg tasmy

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powfok. OkreSlanie iloSci i rozmiaru
uszkodzen oraz intensywnosSci jednolitych zmian w wygladzie. Czg$¢ 8:
Ocena stopnia odwarstwienia i skorodowania wokét rysy lub innego
sztucznego uszkodzenia

Farby i lakiery. Oznaczanie odpornosci na wilgo¢. CzesS¢ 1: Kondensacja
(jednostronna ekspozycja)

Przygotowanie podfoZy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Cze$¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podfozy stalowych
oraz podfozy stalowych po catkowitym usunieciu wcze$niej natozonych
powfok

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Charakterystyki chropowato$ci powierzchni podfozy stalowych
po obrébce strumieniowo-$ciernej. Cze$¢ 2: Metoda stopniowania profilu
powierzchni  stalowych po obrébce strumieniowo-$ciernej.  Sposob

postepowania z uzyciem wzorca
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PN-EN ISO 8502-3:2017

PN-EN ISO 8502-6:2020

PN-EN ISO 8502-9:2002

PN-EN I1SO 9117-3:2010

PN-EN ISO 9117-4:2012

PN-EN 1SO 9227:2017

PN-EN ISO 12944-1:2018

PN-EN ISO 12944-2:2018

PN-EN ISO 12944-5:2020

PN-EN ISO 12944-6:2018

PN-EN ISO 16773-2:2016

PN-EN ISO 16474-3:2014

PN-ISO 19840:2009

ASTM D5895

Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystos$ci powierzchni. Cze$¢ 3:
Ocena pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych
do malowania (metoda z tasmg samoprzylepng)

Przygotowanie podfozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzgce do oceny czystos$ci powierzchni. Cze$¢ 6:
Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle'a
Przygotowanie podfozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 9:
Terenowa metoda konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych
w wodzie

Farby i lakiery. Badania schniecia. Cze$¢ 3: Badanie schniecia
powierzchniowego przy uzyciu kuleczek szklanych

Farby i lakiery. Badania schniecia. Cze$¢ 4: Badanie przy uzyciu
rejestratora mechanicznego

Badania korozyjne w sztucznych atmosferach. Badania w rozpylonej
solance

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 1: Ogélne wprowadzenie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powfokowych. Czesé 2: Klasyfikacja Srodowisk
Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw powfokowych. Cze$é 4: Ochronne systemy
malarskie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw powifokowych. Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody
badan wiasciwosci

Elektrochemiczna spektroskopia impedancyjna (EIS) wymalowanych
i niewymalowanych prébek metalowych. Cze$¢ 2: Zbiér danych

Farby i lakiery. Metody ekspozycji na laboratoryjne Zrédta $wiatta. Cze$¢
3: Lampy fluorescencyjne UV

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich. Pomiar i Kryteria przyjecia grubosci
suchych powfok na chropowatych powierzchniach

Standard Test Methods for Evaluating Drying or Curing During Film

Formation of Organic Coatings Using Mechanical Recorders
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Zatacznik A.

Tablica A1. Cechy identyfikacyjne farby Intercure 200 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestoéé (w temp. 23°C), glcm?® 1,60 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartosc¢ skfadnikéw nielotnych, % obj. 67 £1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 120+10" ASTM D5895
" grubo$é powtoki 100 pm

Tablica A2. Cechy identyfikacyjne farby Intercure 200HS (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestoéé (w temp. 23°C), g/cm?® 1,67 + 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$c¢ sktadnikoéw nielotnych, % obj. 80 +2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 180+10" ASTM D5895
) grubos¢ powtoki 200 ym

Tablica A3. Cechy identyfikacyjne farby Intercure 202 (po wymieszaniu skfadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), g/cm3 1,67 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 67 £1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 120+10 " ASTM D5895
" grubo$é powtoki 100 um

Tablica A4. Cechy identyfikacyjne farby Intercure 3240G (po wymieszaniu skfadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm?® 1,53 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 84 +2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schnigcia powierzchniowego, min. 120+ 10" ASTM D5895
") grubos$¢ powtoki 150 pm

Tablica A5. Cechy identyfikacyjne farby Intercure 3240HG (po wymieszaniu skfadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm?® 1,36 £ 2% PN-EN I1SO 2811-4:2011
2 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 84 1+ 2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 120101 ASTM D5895
" grubo$¢ powitoki 150 pm

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1
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Tablica A6. Cechy identyfikacyjne farby Intercure 3240SG (po wymieszaniu skiadnikéw)
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), g/lcm? 1,53+2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 84 £2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 120+ 10" ASTM D5895

" grubo$¢ powtoki 150 pm

Tablica A7. Cechy identyfikacyjne farby Intercure 384 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), g/cm?® 1,79+ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartos$¢ skladnikéw nielotnych, % obj. 72 £1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 210101 ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 175 um

Tablica A8. Cechy identyfikacyjne farby Intercure 420 (po wymieszaniu sktadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm? 1,63 +2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartos¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 70 £ 1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schnigcia powierzchniowego, min. 120+10" ASTM D5895
" grubos¢ powtoki 150 um

Tablica A9. Cechy identyfikacyjne farby Intercure 420HS (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/lcm?3 2,11 +£2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartos$¢ skfadnikéw nielotnych, % obj. 80 +1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schnigcia powierzchniowego, min. 180+10" ASTM D5895
" grubosé powtoki 200 pm

Tablica A10. Cechy identyfikacyjne farby Intercure 4500 (po wymieszaniu skfadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/lcm?3 1,50 + 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 77 £1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 120+10 " ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 250 pm

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1
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Tablica A11. Cechy identyfikacyjne farby Intercure 99 (po wymieszaniu skfadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), g/cm? 1,39 + 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 80 £ 1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 90+10" ASTM D5895
" grubo$é powtoki 250 pm

Tablica A12. Cechy identyfikacyjne farby Interfine 1080

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestoéé (w temp. 23°C), glcm?® 1,51+ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 68 +1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 420+10" ASTM D5895
" grubo$é powtoki 75 pm

Tablica A13. Cechy identyfikacyjne farby Interfine 2080 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), glcm?® 1,30 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 60 £ 1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 108010 " ASTM D5895
" grubo$é powtoki 75 um

Tablica A14. Cechy identyfikacyjne farby Interfine 629HS (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), g/cm?® 1,55 £ 2% PN-EN I1SO 2811-4:2011
2 Zawartosc¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 65 1 3% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 1080 10" ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 65 pm

Tablica A15. Cechy identyfikacyjne farby Interfine 691 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/lcm?® 1,40 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartosc¢ skiadnikéw nielotnych, % obj. 53 + 3% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 480 +10 " ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 60 pm

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1




TR
LB

26/36 ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1
Tablica A16. Cechy identyfikacyjne farby Interfine 878 (po wymieszaniu skfadnikéw)
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm?® 1,34 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartos$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 72 +1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 240+10" ASTM D5895

" grubos¢ powtoki 75 pm

Tablica A17. Cechy identyfikacyjne farby Interfine 979 (po wymieszaniu skiadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ (w temp. 23°C), g/cm® 1,33 £2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 76 +£1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 24010 " ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 150 pym

Tablica A18. Cechy identyfikacyjne farby Intergard 2509 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ (w temp. 23°C), g/cm® 1,66 + 2% PN-EN ISO 2811-2:2011
3 Zawartos¢ skfadnikdw nielotnych, % wag. 91 +5% PN-EN ISO 3251:2019
3 Czas schnigecia powierzchniowego, min. 90+£10" PN-EN 1SO 9117-3:2010
" grubo$¢ powtoki 100 pm

Tablica A19. Cechy identyfikacyjne farby Intergard 251 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/lcm?® 1,38 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 63 + 2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 180+10" ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 75 pm

Tablica A20. Cechy identyfikacyjne farby Intergard 251HS (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm?® 1,58 £ 2% PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikoéw nielotnych, % wag. 92 £ 5% PN-EN ISO 3251:2019
3 Czas schnigcia powierzchniowego, min. 75+10" PN-EN I1SO 9117-3:2010
" grubo$é powtoki 140 um

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1
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Tablica A21. Cechy identyfikacyjne farby Intergard 269 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm?® 1,53 +2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 47 £1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 480+ 10" ASTM D5895
" grubo$é powtoki 50 um

Tablica A22. Cechy identyfikacyjne farby Intergard 276 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), glcm? 1,53 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 47 + 2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 720+10" ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 50 pm

Tablica A23. Cechy identyfikacyjne farby Intergard 3210 (po wymieszaniu sktadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), glcm3 1,50 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 65 £ 12% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 120+ 10" ASTM D5895
" grubo$é powtoki 80 um

Tablica A24. Cechy identyfikacyjne farby Intergard 345 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestoéé (w temp. 23°C), g/lcm?® 1,45+ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$c¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 70 £ 1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 150+ 10" ASTM D5895
" grubo$é powtoki 150 ym

Tablica A25. Cechy identyfikacyjne farby Intergard 405 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestoéé (w temp. 23°C), g/lcm?® 1,30 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartos¢ skfadnikéw nielotnych, % obj. 38+1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 90+10" ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 30 pm
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28/36 ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1 =
Tablica A26. Cechy identyfikacyjne farby Intergard 410 (po wymieszaniu skfadnikow)
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), g/lem® 1,30 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 60 + 3% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 600+10" ASTM D5895

" grubo$é powtoki 150 pm

Tablica A27. Cechy identyfikacyjne farby Intergard 475HS (po wymieszaniu skiadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm® 2,10 £ 2% PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % wag. 92 +5% PN-EN ISO 3251:2019
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 135+10 " PN-EN 1SO 9117-3:2010
) grubo$é powtoki 200 pm

Tablica A28. Cechy identyfikacyjne farby Intergard 5000 (po wymieszaniu skiadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm® 1,62 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartosc¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 82+ 2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 420 +10 " ASTM D5895
" grubos$é powtoki 350 ym

Tablica A29. Cechy identyfikacyjne farby Intergard 5600 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), g/cm?® 1,32 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 68 £ 2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 720£10 " ASTM D5895
" grubos¢ powtoki 200 pum

Tablica A30. Cechy identyfikacyjne farby Intergard 740 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm?® 1,34 + 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$c¢ skfadnikéw nielotnych, % obj. 51+ 3% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 960 +10 ") ASTM D5895
" grubo$é powtoki 75 ym

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1
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Tablica A31. Cechy identyfikacyjne farby Intergard 7600 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), glcm?® 1,52 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 68 + 2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 180+10" ASTM D5895
" grubosé powtoki 200 pm

Tablica A32. Cechy identyfikacyjne farby Interplus 256 (po wymieszaniu sktadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), g/lcm?® 1,39 + 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 80 £1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 540+10 " ASTM D5895
" grubo$é powtoki 150 ym

Tablica A33. Cechy identyfikacyjne farby Interplus 356 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), glcm? 1,51 £2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 70 £1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 36010 " ASTM D5895
" grubosé powtoki 125 pm

Tablica A34. Cechy identyfikacyjne farby Interplus 770 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), glcm?® 1,44 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 80 £ 3% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 1440 £ 10" ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 200 pm

Tablica A35. Cechy identyfikacyjne farby Interplus 880 (po wymieszaniu sktadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestoéé (w temp. 23°C), g/lcm?® 1,70 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartos¢ skfadnikéw nielotnych, % obj. 80 + 3% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 120+ 10" ASTM D5895
" grubo$é powtoki 125 pm

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1



ITEE
N NN

30/36 ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1
Tablica A36. Cechy identyfikacyjne farby Interseal 1052 (po wymieszaniu sktadnikow)
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm® 1,63 +2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$c¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 83+1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 300+10" ASTM D5895

) grubo$é powtoki 250 pm

Tablica A37. Cechy identyfikacyjne farby Interseal 670HS (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm® 1,60 £ 2% PN-EN 1SO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 82 £ 3% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schnigcia powierzchniowego, min. 108010 " ASTM D5895
") grubo$¢ powioki 250 um

Tablica A38. Cechy identyfikacyjne farby Intersheen 579 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/lcm?® 1,11 £2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$c¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 35+ 3% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 48010 " ASTM D5895
" grubo$é powtoki 50 pm

Tablica A39. Cechy identyfikacyjne farby Intershield 300 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 | Gestosé (w temp. 23°C), glcm? 1,23 + 2% PN-EN SO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 60 £ 2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 360+10 " ASTM D5895
" grubo$é powloki 200 um

Tablica A40. Cechy identyfikacyjne farby Intershield 4000USP (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/lcm?® 1,59 + 2% PN-EN I1SO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 75 £ 2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schnigecia powierzchniowego, min. 15010 " ASTM D5895
" grubo$é powtoki 200 pm

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1
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Tablica A41. Cechy identyfikacyjne farby Interthane 1009 (po wymieszaniu skiadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ (w temp. 23°C), glcm?® 1,49 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ skfadnikéw nielotnych, % obj. 68 +1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 360+10 " ASTM D5895
" grubo$é powioki 75 um

Tablica A42. Cechy identyfikacyjne farby Interthane 1070 (po wymieszaniu skiadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm?® 1,41 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartos¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 56 £ 2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 30010 " ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 200 pm

Tablica A43. Cechy identyfikacyjne farby Interthane 3230G (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), g/lcm?® 1,49 + 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 70 £2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 36010 " ASTM D5895
) grubos$¢ powtoki 150 pm

Tablica A44. Cechy identyfikacyjne farby Interthane 3230HG (po wymieszaniu skfadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), g/lcm? 1,24 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 62 £ 2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 36010 " ASTM D5895
" grubo$¢ powitoki 100 pm

Tablica A45. Cechy identyfikacyjne farby Interthane 3230M (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ (w temp. 23°C), g/lcm? 1,58 + 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 70 £ 2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 360+10" ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 150 pm

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1
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Tablica A46. Cechy identyfikacyjne farby Interthane 3230SG (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestoéé (w temp. 23°C), glcm? 1,56 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 72 £ 2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 360+10 " ASTM D5895

" grubo$é powtoki 150 pm

Tablica A47. Cechy identyfikacyjne farby Interthane 870 (po wymieszaniu sktadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ (w temp. 23°C), glcm?® 1,38 + 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 56 + 3% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 30010 " ASTM D5895
" grubo$¢ powltoki 125 um

Tablica A48. Cechy identyfikacyjne farby Interthane 990 (po wymieszaniu skiadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), glcm?® 1,21+ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartos¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 57 £ 3% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 360+10" ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 75 ym

Tablica A49. Cechy identyfikacyjne farby Interthane 990E (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosc¢ (w temp. 23°C), g/cm® 1,49 £ 2% PN-EN 1SO 2811-4:2011
2 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 68 £ 2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schnigecia powierzchniowego, min. 360+10 " ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 75 pm

Tablica A50. Cechy identyfikacyjne farby Interthane 990SG (po wymieszaniu sktadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm?® 1,47 £ 2% PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych, % wag. 86 £ 5% PN-EN I1SO 3251:2019
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 150+ 10" PN-EN ISO 9117-3:2010
" grubos¢ powtoki 100 um

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1
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Tablica A51. Cechy identyfikacyjne farby Intertuf 127 (po wymieszaniu sktadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$é (w temp. 23°C), g/cm?® 1,3£2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 65 £ 3% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 360+10" ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 125 pm

Tablica A52. Cechy identyfikacyjne farby Interzinc 109 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), glcm?3 2,82 +2% PN-EN I1SO 2811-4:2011
2 Zawartosc¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 60 + 1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 120+ 10" ASTM D5895
" grubo$é powtoki 75 um

Tablica A53. Cechy identyfikacyjne farby Interzinc 22 (po wymieszaniu sktadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestoséé (w temp. 23°C), g/cm?® 2,44 + 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$c¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 63 +1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 6010 ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 75 pm

Tablica A54. Cechy identyfikacyjne farby Interzinc 2277 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), g/cm?3 2,31+ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 66 £ 1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 60+£10" ASTM D5895
" grubos$¢ powtoki 75 ym

Tablica A55. Cechy identyfikacyjne farby Interzinc 2280 (po wymieszaniu sktadnikdw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$é (w temp. 23°C), glcm® 2,40 + 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 65+ 1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 6010 " ASTM D5895
" grubo$é powtoki 75 ym

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1
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Tablica A56. Cechy identyfikacyjne farby Interzinc 315 (po wymieszaniu skiadnikow)
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), g/cm® 3,16 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 69 £ 1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schnigcia powierzchniowego, min. 12010 " ASTM D5895

" grubosé powitoki 75 pm

Tablica A57. Cechy identyfikacyjne farby Interzinc 42 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ (w temp. 23°C), g/cm? 1,94 + 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 55 +1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 150+ 10" ASTM D5895
" grubo$é powtoki 75 pym

Tablica A58. Cechy identyfikacyjne farby Interzinc 52 (po wymieszaniu skiadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé¢ (w temp. 23°C), g/lcm® 2,52 + 2% PN-EN ISO 2811-2:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % wag. 85+ 5% PN-EN I1SO 3251:2019
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 60+10" PN-EN ISO 9117-3:2010
" grubosé powtoki 100 um

Tablica A59. Cechy identyfikacyjne farby Interzinc 52E (po wymieszaniu sktadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm® 2,52 + 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 65+ 1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 90+10" ASTM D5895
" grubo$é powtoki 100 um

Tablica A60. Cechy identyfikacyjne farby Interzinc 52HS (po wymieszaniu skfadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm? 3,06 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 73+1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 180+10" ASTM D5895
" grubos¢ powtoki 100 um

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1
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Tablica A61. Cechy identyfikacyjne farby Interzinc 5265 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), glcm? 2,37 £2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$c¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 59 +1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 240+10" ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 75 pm

Tablica A62. Cechy identyfikacyjne farby Interzinc 5285 (po wymieszaniu skiadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), g/cm?® 2,62 +2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartosc¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 59 £1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schnigcia powierzchniowego, min. 240+10" ASTM D5895
" grubo$é powtoki 75 pm

Tablica A63. Cechy identyfikacyjne farby Interzinc 553 (po wymieszaniu skiadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), glcm® 2,45+ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 60 £ 1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 228010 " ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 80 pm

Tablica A64. Cechy identyfikacyjne farby Interzinc 72 (po wymieszaniu sktadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé (w temp. 23°C), g/cm?® 2,77 + 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 60 +1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schnigcia powierzchniowego, min. 90+10" ASTM D5895
" grubo$é powtoki 75 um

Tablica A65. Cechy identyfikacyjne farby Interzone 1000 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), glcm? 1,30 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 92 +1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 720+10 " ASTM D5895
" grubo$é powtoki 1000 pm

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/1677 wydanie 1
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Tablica A66. Cechy identyfikacyjne farby Interzone 3507 (po wymieszaniu sktadnikow)
Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gesto$¢ (w temp. 23°C), g/lcm? 1,57 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawartos¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 80 +1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 210+10" ASTM D5895

" grubo$é powtoki 200 pm

Tablica A67. Cechy identyfikacyjne farby Interzone 505 (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestosé¢ (w temp. 23°C), g/cm® 1,29 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikow nielotnych, % obj. 90 +1,5% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schnigcia powierzchniowego, min. 360101 ASTM D5895
" grubo$¢ powtoki 500 pm

Tablica A68. Cechy identyfikacyjne farby Interzone 954 (po wymieszaniu sktadnikéw)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/cm® 1,62 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 85+ 3% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schnigecia powierzchniowego, min. 330+10 " ASTM D5895
" grubo$é powtoki 500 pm

Tablica A69. Cechy identyfikacyjne farby Interzone 954GF (po wymieszaniu sktadnikow)

Poz. Cechy identyfikacyjne Wymagania Metody badan
1 2 3 4
1 Gestos¢ (w temp. 23°C), g/lcm? 1,56 £ 2% PN-EN ISO 2811-4:2011
2 Zawarto$¢ sktadnikéw nielotnych, % obj. 85+ 2% PN-EN 3233-3:2015
3 Czas schniecia powierzchniowego, min. 330+10" ASTM D5895
) grubo$é powtoki 500 um
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